PRIMETEC

FLOORING

Fiche technique

Revétement a grain dur
PRIMECOAT® ZEROPOX 348 ESD

PRIMECOAT® ZEROPOX 348 ESD est un revétement en résine époxy a deux composants, a tres faibles
émissions, avec des polyméres conducteurs d'électricité et du carbure de silicium. Il est particulierement
adapté aux revétements minces économique et antidérapants dans les zones nommeées EPA.

ESD couche a grain dur pour des revétements minces

e atrés faibles émissions — EC 1 Plus ¢ physiologiguement neutre aprés durcissement
e conforme aux exigences resp. mésures selon DIN e extra-rigide

EN 61340-4-1, DIN EN 61340-4-5 e économique
¢ bonne résistance chimique e antidérapant, antidérapant selon la classe R11

e bonnes caractéristiques mécaniques

Domaines d‘application

PRIMECOAT® ZEROPOX 348 ESD est particuli@rement approprié aux revétements minces économigues et
antidérapants dans les zones nommés EPA (ESD Protected Area). Pendant le durcissement en construisant
des structures polyméres a haute conductivité électrique, un revétement électrostatiquement conducteur,
chimiguement et mécaniquement résistant se forme, qui évite une formation de la charge électrostatique >

100 Volt (Walkingtest). Les mesures nécessaires sont a faire généralement apres 3 jours.
Le traitement ne doit étre effectuée seulement par des entreprises formées.

Données techniques
description du produit

consommation

proportion de mélange A : B

dénsite (23°C)

volume solide

viscosité (23°C)

résistance a la compression (o en 1So 604)
dureté Shore D (pbinen 1so s6s)

abrasion (1000 g / 1000 U) selon Taber
«Walkingtest» EOS/ESD STM 97.2 DIN EN 61340-5-1
Résistance du systéeme homme-soulier-sol DIN
EN 61340-5-1 EOS/ ESD-STM 97.1 et 97.2
Résistance a la terre DIN EN 61340-4-1
temps de traitement (15°c/23°c/30°C)
température de I‘'objet

température du matériau

humidité relative maximale de l‘air

durcissement accessible (15°c/23°c/30°c)
durcissem. résistance mécanigue (15°c/23°c/ 30°C)

revétement a grain dur en résine époxy ESD, a 2
composants

env. 0.5 - 0.6 kg/mz

100 : 10 selon poids (10 : 1)
ca. 1.90 g/cm3

env. 100 %

Iégérement thixotrope

60 N/mm?2

env. 80

45 mg

<100 Volt

<1x10°Q

< 1x10°0Ohm

env. 45 min. / env. 30 min. / env. 20 min.

au moins 15°C jusqu’a maximal 30°C

15°C - 25°C

al1l5°C: 75 % (écart du point de rosée +3°C)
a>23°C: 85 % (écart du point de rosée +3°C)
36 heures / 24 heures / 18 heures

96 heures / 72 heures / 48 heures
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durcissem. chimiquement résist. (15°ci23°c/zo°c) : 7 jours/5 jours/ 3 jours
résistance : eau/eau usées, détergent, tenside, solutions salines,
température max. mouillée 40°C, solvants (consultez-
nous), acides et bases dilués, lubrifiants et carburants
résistance chimique : Nous recommandons de faire un test de résistance en
fonction des exigences.

couleur : gris clair env. RAL 7035 (autres teintes sur demande - pour des
raisons liées aux matiéres premieres et a la fabrication, de l1égeres variations

de teintes / de lots sont possibles)
entreposage : au moins 12 mois, au frais et au sec dans 'emballage
d’origine a une température comprise entre 15 - 25°C.
Températures < 10°C peuvent entrainer une
cristallisation. Veuillez nous consulter.
GIS-Code : RE30

Application

Les composants tempérés a au moins 15°C sont mélangés soigneusement selon le rapport de mélange
avec un agitateur a vitesse lente (300 — 400 U/min.) pendant environ 3 minutes jusqu’a I'obtention d’un
mélange homogene. Ensuite transvaser dans un récipient propre et de nouveau mélanger env. 1 minute.
Répartir le contenu du bidon sur la surface immédiatement aprés le mélange.

PRIMECOAT® ZEROPOX 348 ESD est tiré sur le grain par une truelle en inox et apres enroulé en croix
avec un rouleau structuré en plastique ou un rouleau de scellement (nylon, 6 mm hauteur de flor) approprié.
Il faut veiller a respecter I'écart du point de rosée (+3°C) avant, pendant et apres I'application du revétement.

Remarques importantes:

o En cas de trafic piétonnier et/ou roulant intense, les pointes du mélange de carbure de silicium sont
mises a nu par le systéme et sont perceptibles sous forme de points noirs scintillants dans la
surface.

e L’exposition aux rayons UV entraine une modification de la couleur.

Préparation du support / recommandations

Avant le revétement, le support est a préparer par un procédé approprié, comme par exemple par
grenaillage. Exigences minimales: exempt de boues, de poussiére, d’huile, de graisse et de substances
nuisant a 'adhérence — absorbant — résistance d’adhérence minimale 1,5 N/mm? - humidité résiduelle du
béton max. 4% (Poids). Selon la nature du support, celui-ci doit étre préparé sans pores par une couche de
fond et/ou un enduit. Veuillez svp nous contacter pour un conseil, si des effets de 'humidité arriere
ultérieure, humidité résiduelle du béton max. 6% ou du béton matte-humide sont attendus.

PRIMECOAT® ZEROPOX 310 LS doit étre appliqué uniformément comme couche intermédiaire conductrice
d’électricité. Avant d’appliquer PRIMECOAT® ZEROPOX 310 LS, établir les contacts de mise a la terre a
l'aide d’'un céble en cuivre épissé ou de sets de conducteurs. Il faut veiller qu’ils soient bien fixés et qu’ils
tiennent durablement.

Veuillez s.v.p. consulter nos recommandations générales pour I'application des résines époxy ainsi que les
directives sur nos fiches techniques. Notre service technique se tient a votre disposition pour tout
renseignement complémentaire concernant des systémes pour des objets précis.

Assainissement / révision

Vérifier la capacité de charge / l'aptitude du revétement existant, poncer soigneusement la surface, la
nettoyer a l'eau sans poussiére et appliquer ensuite PRIMECOAT® ZEROPOX 310 LS et PRIMECOAT®
ZEROPOX 348 ESD.
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Nettoyage

Traiter la surface manuellement ou mécaniqguement avec des produits de nettoyage professionnels neutres
ou légérement alcalins (pH-valeur < 10), qui ne forment pas de film d’entretien. La procédure de
nettoyage doit étre définie avec I'entreprise de nettoyage. Les revétements contenant du carbure de silicium
nécessitent un nettoyage plus important en raison de leur surface rugueuse.

Mesures de précaution et de sécurité

Ne pas exposer le produit au gel.
Avant 'usage, lire attentivement la fiche des données de sécurité UE au sujet de la manipulation des
résines époxy.

e Eviter 'inhalation des vapeurs ainsi que le contact direct avec la peau. Porter des gants, des lunettes et
vétements de protection.

e Pendant la mise en ceuvre, ne pas manipuler le produit prés d’une flamme, ne pas fumer ou manger.

e Pour l'utilisation de résines synthétiques a 2 composants, les indications de la SUVA, art. 1854d sont
valables.

e Lire attentivement les conseils et les renseignements sur la fiche des données de sécurité.

Toutes les informations et déclarations contenues dans cette fiche technique ont été rédigées au mieux de nos connaissances, de
maniére véridique, consciencieuse et fiable, en fonction de I'état actuel de la technique d'essai, sont congues comme des directives et
restent sans engagement. Il ne peut en étre déduit aucun engagement juridique. Les informations fournies se référent a des conditions
normales et habituelles. Seuls des tests approfondis permettent de déterminer si elles sont appropriées dans un cas particulier.
L'utilisation et la transformation de nos produits échappent a notre influence et relevent donc exclusivement de la responsabilité de
I'utilisateur. Les droits de protection de tiers et les prescriptions administratives doivent étre respectés. La vente de nos produits
s'effectue conformément & nos conditions générales de vente, de livraison et de paiement (CGV) actuelles.

PRIMECOAT® ZEROPOX 348 ESD, 2024-02 - avec cette fiche technique les éditions précédentes perdent leur validité
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