PRIMETEC

FLOORING

Fiche technique

Primaire
PRIMECOAT® ZEROPOX 106

Résine époxy a deux composants a faible émission

Le primaire PRIMECOAT® ZEROPOX 106 est une résine époxy a deux composants pré-remplie,
particulierement économique, a trés faibles émissions, de viscosité moyenne, pigmentée. Le primaire est
utilisé sur des support minéraux.

Primaire économique pour support minéraux

¢ physiologiqguement inoffensif aprés durcissement
e trés bonnes caractéristiques mécaniques
e tres bonne résistance chimique

e enduit d’'apprét / enduit d’égalisation
e viscosité moyenne
o trés faible émission

Domaines d‘application

Le primaire PRIMECOAT® ZEROPOX 106 & trés faible émission est utilisé comme couche de fond et
comme enduit d’égalisation sur des supports minéraux. |l a été développe pour une utilisation dans les
domaines industriels et les lieux publics, comme par exemple écoles, hbpitaux, les jardins d’enfants, les
galeries marchandes et autres projets avec des exigences élevées en matiére d’air ambiant.

Données techniques

description du produit
extraits secs
proportion de mélange A : B
viscosité (23°C)
densité
résistance a la pression (DIN EN ISO 604)
résistance a la flexion
absorption d’eau
résistance a I'eau précoce
résistance

forme de livraison

couleur

temps de traitement (12°C/23°C/30°C)
température de I'objet

température du matériau

résine époxy a deux composants

env. 100 %

100 : 20 selon poids (5: 1)

env. 700 mPa s + 150

env. 1,55 g/cm3

60 - 90 N/mmz2 (selon le niveau de remplissage)

30 N/mm?2

<15%

apres 24 heures (23°C)

eau / eau résiduelle, alcalis, huiles minérales, température
sec max. 80°C, solutions salines, acides dilués, lubrifiants et
carburants, température humide de courte durée max. 60°C.
30 kg bidon (25 kg comp. A /5 kg comp. B)

gris

env. 60 min. / env. 40 min. / env. 20 min.

au moins 12°C a maximal 30°C

15°C - 25°C
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humidité relative maximale : & 12°C: 75 % (distance du point rosée+3°C)
a > 23°C: 85 % (distance du point rosée +3°C)

délai d’attente jusqu’a 'opération  :  12°C: min. 24 heures max. 36 heures
suivante (le saupoudrage de sable 23°C: min. 12 heures max. 24 heures
de quartz prolonge la fenétre de 30°C: min. 6 heures max. 24 heures
temps)
durcissement accessible @ 24 heures /16 heures / 12 heures
(12°C/23°C/30°C)
durcissement résistance mécanique : 72 heures /48 heurs / 24 heures
(12°C/23°C/30°C)
Durcissement chimiquement
résistant (12°C/23°C/30°C) : 7 jours/5jours/ 4 jours
durée de stockage : 12 mois, au frais et au sec dans I'emballage d’origine a 15 —

25°C. Des températures <10°C peuvent entrainer une
cristallisation. Veuillez nous consulter.

consommation :  env. 400 — 500 g/m? comme couche de fond, toujours
saupoudrer de salbe de quartz @ 0,3 - 0,8 mm (ca. 0,8 kg/m?2).

Les données sont des valeurs indicatives déterminées en laboratoire et non des spécifications.

Application

PRIMECOAT® ZEROPOX 106 est appliqué comme couche de fond avec environ 400 - 500 g/m?2 et ensuite
légerement saupoudré avec du sable de quartz séché de granulométrie @ 0,3 - 0,8 mm (env. 0,8 kg/m3).
Selon la nature du support, un enduit d'égalisation (pouvant étre rempli jusqu'a max. 1 : 0,7 avec du sable de
quartz approprié) est en outre réalisé avec PRIMECOAT® ZEROPOX 106 et Iégérement saupoudré de sable
de quartz séché de granulométrie @ 0,3 - 0,8 mm (env. 1,0 kg/m?). Aprés le durcissement, la surface peut
étre recouverte avec tous les systemes PRIMECOAT ZEROPOX et PRIMECOAT ZEROPUR.

Remarque: l'action des rayons UV entraine une modification de la teinte.

Préparation du support / recommandations

Le temps de vie en pot indiqué diminue en conséquence avec 'augmentation de la température ambiante.
Veuillez s.v.p. consulter nos recommandations générales pour I'application des résines époxy ainsi que les
directives sur nos fiches techniques. Notre service technique se tient & votre disposition pour tout
renseignement complémentaire concernant des systemes pour des objets précis.

Mesures de précaution et de sécurité

¢ Ne pas exposer le produit au gel.

e Avant l'usage, lire attentivement la fiche des données de sécurité UE au sujet de la manipulation des
résines époxy.

o Eviter l'inhalation des vapeurs ainsi que le contact direct avec la peau. Porter des gants, des lunettes et
vétements de protection.

e Pendant la mise en oeuvre, ne pas manipuler le produit prés d’'une flamme, ne pas fumer ou manger.

e Pour l'utilisation de résines synthétiques a 2 composants, les indications de la SUVA, art. 1854d sont
valables.

e Lire attentivement les conseils et les renseignements sur la fiche des données de sécurité.

Toutes les informations et déclarations contenues dans cette fiche technique ont été rédigées au mieux de nos connaissances, de
maniére véridique, consciencieuse et fiable, en fonction de I'état actuel de la technologie de test, elles sont congues comme des
directives et restent sans engagement. Aucune obligation juridique ne peut en étre déduite. L'utilisation et le traitement de nos produits
échappent a notre influence et relévent donc exclusivement de la responsabilité de I'utilisateur. Les droits de protection de tiers et les
prescriptions administratives doivent étre respectés. La vente de nos produits s'effectue conformément a nos conditions générales de
vente, de livraison et de paiement (CGV) actuelles.

PRIMECOAT® ZEROPOX 106, 2023-09 — avec cette fiche technique les éditions précédentes perdent leur validité

Primetec GmbH, Flooring International
Chamerstrasse 172, 6300 Zug Switzerland, Tel. +41 41 726 60 90, info@primetec.ch, www.primetec.ch




