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Technisches Merkblatt

Noppenstruktur-Beschichtung
PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g

o elektrisch leitfahig nach ESD-Richtlinien

e EC 1 plus — sehr emissionsarm
o frei von ionischen Flussigkeiten / Salzen
e glanzend / strukturiert

DIN EN 61340-4-1 und DIN EN 61340-4-5

PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g ist eine sehr emissionsarme, pigmentierte, 2-Komponenten Epoxid-
harz-Beschichtung mit elektrisch leitenden Polymer-Strukturen. Glanzend, strukturiert.

Elektrisch leitfahige Noppenstruktur-Beschichtung

hohe Druckfestigkeit

hohe Abriebfestigkeit

gute Reinigungsfahigkeit

physiologisch unbedenklich nach der Aushértung
leicht zu reparieren / zu Uberarbeiten

Anwendungsbereiche

halten.

PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g ist eine elektrostatisch leitfahige Bodenbeschichtung fir Produktions-,
Verkaufs- und Lagerflachen, sowie flr Forschungs- und Technikrdume, die entsprechend den ESD-
Richtlinien ausgerstet sein missen. PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g bildet wahrend der Hartung
durch den Aufbau von elektrisch hochleitfahigen Polymerstrukturen eine chemisch und mechanisch wider-
standsfahige, elektrostatisch leitfahige Beschichtung, die das Entstehen von statischer Ladung > 100 Volt
(Walkingtests) in EPA’s sicher verhindert. Die Messungen sollten frihestens nach drei Tagen erfolgen.

Mit PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g konnen geeignete, herkommliche antistatische EP-und PUR-
Beschichtungen wirtschaftlich auf ESD -konforme Anforderungen umgestellt werden. Bitte Ruicksprache

Technische Daten

Produktbeschreibung
Verbrauch

Mischungsverhaltnis A : B

Dichte (23°C)

Viskositat (23°C)

Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604)
Shore D - Harte (DIN EN ISO 868)
Abrieb (1000 g / 1000 U) nach Taber

Begehtest "Walkingtest*
EOS/ESD-STM 97.2 DIN EN 61340-5-1

Systemwiderstand-Mensch-Schuh- Bo-
den DIN EN 61340-5-1 EOS/ESD-STM 97.1 und 97.2
Erdableitwiderstand piN EN 61340-4-1
Verarbeitungszeit (15°c/23°c 130°C)
Objekttemperatur

Materialtemperatur

Maximale relative Luftfeuchtigkeit

2-Komponenten-Epoxidharz-ESD-Noppenstruktur
als Grundschicht: ca. 250 - max. 300 g/m?2

als Noppenstruktur: ca. 500 - 600 g/m2

100 : 18 nach Gewicht (5,5: 1)

ca. 1,6 g/cm3

thixotrop

ca. 60 N/mm?2

ca. 75-80

55 mg

<100 Volt (12 + 3 % relative Luftfeuchtigkeit)

<1x10°Q

<1x10°Q

ca. 25 Min. / ca. 20 Min. / ca. 15 Min.
mindestens 15°C bis maximal 30°C

15°C - 25°C

bei 15°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C)
bei > 23°C: 85 % (Taupunktabstand +3°C)

Primetec GmbH, Flooring International

Chamerstrasse 172, 6300 Zug Switzerland, Tel. +41 41 726 60 90, info@primetec.ch, www.primetec.ch




Hartung begehbar (15°c/23°c/30°c) @ 48 Stunden / 24 Stunden / 20 Stunden

Hartung mechan. belastbar (1s°c/23°cizo°c) @ 72 Stunden / 48 Stunden / 36 Stunden
Hartung chemisch belastbar (15°ci23°c/30°c) : 7 Tage /5 Tage /3 Tage
Farbe . ESD - heIIgrau (andere Farbtone auf Anfrage - aus rohstoff- und ferti-
gungsbedingten Grunden sind geringe Farbton- / Chargenabweichungen mt’)glich)
Lagerung : mind. 12 Monate, kiihl und trocken im Originalgebinde

bei 15 - 25°C. Temperaturen < 10°C kénnen zur Kristalli-
sation fiihren. Vor Frost schiitzen! Langere Lagerzeiten
kdénnen zur Sedimentation fihren.

Bestandigkeit :  Wasser/ Salzwasser / Abwasser, gangige Reinigungs-
mittel, Desinfektionsmittel, Salzldsungen, Lésemittel (bit-
te Ruckfragen), verdiinnte Sauren und Laugen, Schmier-
und Treibstoffe, Temperatur nass max. 40°C

Chemikalienbestandigkeit :  Wir empfehlen einen Bestandigkeitstest, abgestellt auf
die jeweilige Anforderung.
Reinigung : Die Oberflache mit neutralen oder leicht alkalischen (pH-

Wert < 10) Profi-Reinigungsmitteln, die keinen Pflegefilm
bilden, manuell oder maschinell behandeln. Der Reini-
gungsablauf sollte mit dem Reinigungsunternehmen fest-
gelegt werden.

Applikation

Die auf mindestens 15°C temperierten Komponenten werden sorgféltig angerthrt und entsprechend dem
Mischungsverhaltnis mit langsam laufenden Rihrwerk (300 - 400 U/min.) ca. 3 Minuten sorgféltig miteinan-
der vermischt, bis eine homogene Mischung vorliegt. Anschliessend wird in ein sauberes Gefass umgetopft
und erneut ca. 1 Minute gemischt. Gebindeinhalt sofort nach dem Mischen auf der Flache verteilen. Fir
eine gleichmassige Oberflachenoptik muss eine Grundschicht mit PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g
aufgetragen werden.

ESD-Grundschicht

PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g mit einem Gummiwischer oder Metallglatter gleichmassig auf der
Flache verteilen und mit einer geeigneten Versiegelungswalze (Nylon, 6 mm Florhdhe) sorgfaltig nachwal-
zen (gleichmassig deckend aufrollen).

ESD-Noppenstruktur

PRIMECOAT® ZEROPOX 390 ESD g mit einer Zahnrakel (Gummi oder Metal A3) in der entsprechenden
Schichtdicke gleichmassig aufbringen und anschliessend mit einer geeigneten Kunststoff-Strukturwalze
(grob oder Erbslochwalze) gleichméssig in eine Richtung abwalzen. Hierdurch wird die gewtinschte Struktur
erzielt. Vor, wahrend und nach dem Beschichten ist auf den Taupunktabstand (+3°C) zu achten.

Hinweis: Einwirkung von UV - Strahlung fihrt zu einer Farbtonveranderung.

Untergrundvorbereitung/ Verarbeitungshinweise

Der Untergrund wird mit geeignetem Verfahren, z.B. Kugelstrahlen, vorbereitet. Mindestanforderungen: frei
von Schlamme, Staub, Ol, Fett und haftungsstérenden Substanzen - saugfahig; Mindestabreissfestigkeit
1.5 N/mm? - Betonrestfeuchte max. 4 % (Gew.). Je nach Beschaffenheit der Unterlage ist der Untergrund
durch eine Grundierung und Glattspachtelung porenfrei vorzubereiten. Bei nachtraglich zu erwartender
rickseitiger Feuchteeinwirkung, Betonrestfeuchte max. 6 % oder mattfeuchtem Beton bitte vorab Beratung
einholen.

PRIMECOAT® ZEROPOX 310 LS muss als elektrisch leitfahige Zwischenschicht gleichmassig aufgetragen
sein. Vor dem Aufbringen von PRIMECOAT® ZEROPOX 310 LS die Erdungskontakte mittels aufgespleiss-
tem Kupferkabel herstellen. Dabei ist auf die griindliche Befestigung und dauerhaften Halt zu achten.

Bitte beachten Sie die Allgemeinen Verarbeitungshinweise fiir Epoxidharze und die entsprechenden Hin-
weise in unseren technischen Merkblattern. Unser technischer Dienst erarbeitet und bestatigt Ihnen objekt-
bezogene Anwendungen.
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Wichtig

Die Installation der Erdung muss durch einen Elektriker vorgenommen werden. Es ist sehr zu empfehlen,
die Einzelheiten dieser wichtigen Arbeit objektspezifisch vorab festzulegen. Bei den Erdungskontakten ist
auf die grundliche Befestigung und dauerhaften Halt zu achten.

Vorsichts- und Schutzmassnahmen

Produkte nicht Gefrierkonditionen aussetzen.

Die EU Sicherheitsrichtlinien im Umgang mit Epoxidharzen sind zu beachten.

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt vermeiden. Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
Wahrend der Verarbeitung nicht mit offener Flamme hantieren, nicht rauchen oder essen.

Bei der Verwendung von Kunstharzen gelten die Richtlinien der SUVA 1854d.

Hinweise auf Gefahren und Sicherheitsratschlage entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Alle in diesem technischen Merkblatt gemachten Angaben und Aussagen sind nach besten Kenntnissen wahrheitsgetreu, gewissenhaft
und zuverlassig nach dem heutigen Stand der Priftechnik zusammengestellt worden, sind als Richtlinien gedacht und bleiben unver-
bindlich. Eine Rechtsverbindlichkeit kann daraus nicht abgeleitet werden. Die gemachten Angaben beziehen sich auf normale und
Ubliche Verhéltnisse. Ob sie im Einzelfall angemessen sind, kann nur durch eingehende Prifungen festgestellt werden. Anwendung und
Verarbeitung unserer Produkte erfolgen ausserhalb unseres Einflusses und liegen daher ausschliesslich im Verantwortungsbereich des
Verwenders. Schutzrechte Dritter und behérdliche Vorschriften sind zu beachten. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Massgabe
unserer Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungsbedingungen- und Zahlungsbedingungen (AGB).

PRIMECOAT ZEROPOX® 390 ESD g, 2024-01 — hiermit verlieren alle vorherigen technischen Merkblatter ihre Giltigkeit

Primetec GmbH, Flooring International
Chamerstrasse 172, 6300 Zug Switzerland, Tel. +41 41 726 60 90, info@primetec.ch, www.primetec.ch




