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Technisches Merkblatt

Beschichtung
PRIMECOAT® ZEROPOX 350

PRIMECOAT® ZEROPOX 350 ist ein hartelastisches, leicht flexibilisiertes, sehr emissionsarmes 2-
Komponenten Epoxidharz. Es wird verwendet als hoch pigmentierte Deckschicht bei Industrieb6den und

Parking-Systemen im Innenbereich.

gute mechanische Eigenschaften

hartelastisch
wirtschaftlich
Deckschicht fiir OS 8, OS 11b

sehr gute chemische Bestandigkeit

Epoxidharz-Deckbeschichtung

geringe Verschmutzung

hohe Abriebfestigkeit

physiologisch unbedenklich nach Aushéartung
EC 1 plus — sehr emissionsarm

Anwendungsbereiche

PRIMECOAT® ZEROPOX 350 ist eine hartelastische, leicht flexibilisierte, wirtschaftliche, langlebige
Epoxidharz-Deckbeschichtung fur abgestreute Epoxidharz- und Parking-Systemen im Innenbereich. Der
Einsatz liegt z.B. in Lagerhallen, Werkstatten, Produktionsrdaumen und Parkdeck-Flachen.

Technische Daten

Produktbeschreibung
Mischungsverhaltnis (Gewicht)
Dichte (23°C)

Viskositéat (23°C)
Volumenfestkorper
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604)
Abrieb (1000 g / 1000 U) nach Taber
Shore D-Harte ((DIN EN 1SO 868)
Farbe

Verbrauch

Verarbeitungszeit (12°C/23°C/30°C)
Objekttemperatur
Materialtemperatur

Maximale relative Luftfeuchtigkeit

Hartung begehbar(12°C/23°C/30°C)
Hartung mechanisch belastbar
(12°C/23°C/30°C)

Primetec GmbH, Flooring International

2-Komponenten Epoxidharz hartelastisch, leicht flexibilisiert
5:1

ca. 1,4 g/cm3

ca. 1'300 mPa-s + 400

100 %

> 35 N/mm?

45 mg

ca. 65

kieselgrau ca. RAL 7032 (andere Farbténe auf Anfrage. Aus rohstoff- und
fertigungsbedingten Grunden sind geringe Farbton- Chargenabweichungen mdglich)
ca. 0.5 bis 1.0 kg/m? je nach Abstreuung des Untergrundes
ca. 60 Min. / ca. 40 Min. / ca. 25 Min.

mindestens 12°C bis maximal 30°C

15°C - 25°C

bei 12°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C)

bei > 23°C: 85 % (Taupunktabstand +3°C)

72 Stunden / 48 Stunden / 24 Stunden

96 Stunden / 72 Stunden / 48 Stunden
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Hartung chemisch belastbar
(12°C/23°C/30°C) : 7Tage/5Tage/4 Tage
Lagerung : 12 Monate, kiihl und trocken im Originalgebinde bei 15 - 25°C.
Temperaturen < 10°C kénnen zur Kristallisation fihren. Bitte
Rucksprache halten.
Bestandigkeit :  Wasser / Abwasser, Waschmittel / Tenside, Salzlésungen,
Temperatur nass max. 40°C, Losemittel (bitte Ruckfragen),
verdiinnte Sauren und Laugen, Schmier- und Treibstoffe
Chemikalienbestandigkeit :  Wir empfehlen einen Bestandigkeitstest, abgestellt auf die
jeweilige Anforderung.

Applikation

Die auf mindestens 15°C temperierten Komponenten werden entsprechend dem Mischungsverhaltnis mit
langsam laufendem Ruhrwerk (300 - 400 U/min.) ca. 3 Minuten sorgféltig miteinander vermischt, bis eine
homogene Mischung vorliegt. Anschliessend wird in ein sauberes Gefass umgetopft und erneut ca. 1 Minute
gemischt. Gebindeinhalt sofort nach dem Mischen auf der Flache verteilen. PRIMECOAT® ZEROPOX 350
wird mit Traufel, Gummirakel oder Moosgummischieber in der entsprechenden Schichtdicke gleichméssig
aufgebracht und mit einer Walze nachgerollt. Bei rutschhemmender Oberflache wird mit einer Gummirakel
Uber das Abstreukorn abgezogen und leicht mit einer kurzflorigen Walze nachgerollt. Vor, wahrend und nach
dem Beschichten ist auf den Taupunkt-abstand (+3°C) zu achten.

Hinweis: Einwirkung von UV-Strahlung fiihrt zu einer Farbtonveranderung.

Untergrundvorbereitung / Verarbeitungshinweise

Vor der Beschichtung wird der Untergrund mit geeignetem Verfahren, z. B. Kugelstrahlen, vorbereitet.
Mindestanforderungen: frei von Schlamme, Staub, Ol, Fett und haftungsstorenden Substanzen - saugféhig -
Mindestabreissfestigkeit 1,5 N/mm2 - Betonrestfeuchte max. 4 % (Gew.). Je nach Beschaffenheit der
Unterlage ist der Untergrund durch eine Grundierung und / oder Kratz-spachtelung porenfrei vorzubereiten
und leicht mit Quarzsand 0,3 - 0,8 mm abzustreuen. Falls rutschhemmende Oberflachen erwlinscht sind,
wird z. B. mit Quarzsand 0,4 - 0,9 mm abgestreut. Der zu versiegelnde Untergrund muss sach- und
fachgerecht ausgefiihrt sein. Bei nachtraglich zu erwartender riickseitiger Feuchteeinwirkung, oder erhéhter
Betonrestfeuchte bitte vorab Beratung einholen. Uberschiissiger Quarzsand und Verschmutzungen miissen
sorgfaltig entfernt werden.

Bitte beachten Sie unsere allgemeinen Verarbeitungshinweise fiir Epoxidharze und die entsprechenden
Hinweise in unseren technischen Merkblattern. Unser Technischer Dienst erarbeitet und bestatigt Ihnen
objektbezogene Systemaufbauten.

Vorsichts- und Schutzmassnahmen

Produkte nicht Gefrierkonditionen aussetzen.

Die EU Sicherheitsrichtlinien im Umgang mit Epoxidharzen sind zu beachten.

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt vermeiden. Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
Wahrend der Verarbeitung nicht mit offener Flamme hantieren, nicht rauchen oder essen.

Bei der Verwendung von Kunstharzen gelten die Richtlinien der SUVA 1854d.

Hinweise auf Gefahren und Sicherheitsratschldge entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Alle in diesem technischen Merkblatt gemachten Angaben und Aussagen sind nach besten Kenntnissen wahrheitsgetreu, gewissenhaft
und zuverlassig nach dem heutigen Stand der Pruftechnik zusammengestellt worden, sind als Richtlinien gedacht und bleiben unver-
bindlich. Eine Rechtsverbindlichkeit kann daraus nicht abgeleitet werden. Die gemachten Angaben beziehen sich auf normale und
Ubliche Verhaltnisse. Ob sie im Einzelfall angemessen sind, kann nur durch eingehende Priifungen festgestellt werden. Anwendung und
Verarbeitung unserer Produkte erfolgen ausserhalb unseres Einflusses und liegen daher ausschliesslich im Verantwortungsbereich des
Verwenders. Schutzrechte Dritter und behérdliche Vorschriften sind zu beachten. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Massgabe
unserer aktuellen Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungsbedingungen- und Zahlungsbedingungen (AGB).

PRIMECOAT® ZEROPOX 350, 2023-11 - hiermit verlieren alle vorherigen technischen Merkbléatter inre Gultigkeit
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