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Technisches Merkblatt 
 

Grundierung 
PRIMECOAT® ZEROPOX 106  

 

sehr emissionarmes 2-Komponenten Epoxidharz 
 

Die Grundierung PRIMECOAT® ZEROPOX 106 ist ein besonders wirtschaftliches, sehr emissionarmes, 
mittelviskoses, pigmentiertes, vorgefülltes 2-Komponenten-Epoxidharz und wird auf mineralischen 
Untergründen eingesetzt. 
 

wirtschaftliche Grundierung für mineralische Untergründe 
 

 Grundier- / Egalisierspachtel 

 mittelviskos 

 sehr emissionsarm 
 

 

 physiologisch unbedenklich nach Aushärtung 

 sehr gute mechanische Eigenschaften 

 sehr gute chemische Beständigkeit 
 

 

Anwendungsbereiche 
 
Die sehr emissionsarme Grundierung PRIMECOAT® ZEROPOX 106 wird als Grundierung und 
Egalisierspachtelung auf mineralischen Untergründen eingesetzt und ist für den Einsatz in industriellen 
Bereichen und öffentlichen Einrichtungen, wie z.B. Schulen, Krankenhäusern, Kindergärten, 
Einkaufspassagen und anderen Projekten mit hohen Anforderungen an die Raumluft entwickelt worden.  
 

 

Technische Daten 

 
Produktbeschreibung 

Festkörper 
Mischungsverhältnis A : B 

Viskosität (23°C) 
Dichte (23°C) 

Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604) 
Biegezugfestigkeit (DIN EN ISO 178) 

Wasseraufnahme 
Frühwasserbeständigkeit 

Beständigkeit 
 
 

Lieferformen 
Farbtöne 

Verarbeitungszeit (12°C/23°C/30°C) 
Objekttemperatur 

Materialtemperatur 
Maximale relative Luftfeuchtigkeit 
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2-Komponenten Epoxidharz 
ca. 100 % 
100 : 20 nach Gewicht (5 : 1) 
ca. 700 mPa s ± 150 
ca. 1,55 g/cm³ 
60 - 90 N/mm² (je nach Füllgrad) 
30 N/mm² 
< 1,5 % 
nach 24 Stunden (23°C) 
Wasser / Abwasser, Alkalien, Mineralöle, Temperatur trocken 
max. 80°C, Salzlösungen, verdünnte Säuren, Schmier- und 
Treibstoffe, Temperatur nass kurzzeitig max. 60°C 
30 kg – Gebinde (25 kg Komponente A / 5 kg Komponente B) 
grau 
ca. 60 Min. / ca. 40 Min. / ca. 20 Min. 
mindestens 12°C bis maximal 30°C 
15°C - 25°C 
bei 12°C: 75 % (Taupunktabstand +3°C) 
bei > 23°C: 85 % (Taupunktabstand +3°C) 
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Wartezeit bis zum nächsten 

Arbeitsgang (Quarzsandabstreuung 
verlängert das Zeitfenster) 

 
Härtung begehbar 

 (12°C / 23°C / 30°C) 
Härtung mechanisch belastbar  

(12°C / 23°C / 30°C) 
Härtung chemisch belastbar  

(12°C / 23°C / 30°C) 
Lagerzeit 

 
 

Verbrauch 
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12°C: min. 24 Std. max. 36 Std. 
23°C: min. 12 Std. max. 24 Std. 
30°C: min. 6 Std. max. 24 Std. 
 
 
24 Stunden / 16 Stunden / 12 Stunden 
 
72 Stunden / 48 Stunden / 24 Stunden 
 
7 Tage / 5 Tage / 4 Tage 
12 Monate, kühl und trocken im Originalgebinde bei 15 - 25°C. 
Temperaturen < 10°C können zur Kristallisation führen. Bitte 
Rücksprache halten. 
ca. 400 - 500 g/m² als Grundierung, immer abstreuen mit 
Quarzsand Ø 0,3 - 0,8 mm (ca. 0,8 kg/m²). 

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen 

 

Applikation  
PRIMECOAT® ZEROPOX 106 wird als Grundierung mit ca. 400 - 500 g/m² aufgebracht und anschliessend 
leicht mit getrocknetem Quarzsand der Körnung Ø 0,3 - 0,8 mm (ca. 0,8 kg/m²) abgestreut. Je nach 
Beschaffenheit der Unterlage wird zusätzlich eine Egalisierspachtelung (bis max. 1 : 0,7 füllbar mit 
geeignetem Quarzsand) mit PRIMECOAT® ZEROPOX 106 durchgeführt und leicht mit getrocknetem 
Quarzsand der Körnung Ø 0,3 - 0,8 mm (ca. 1.0 kg/m²) abgestreut. Nach der Aushärtung kann die 
Oberfläche mit allen PRIMECOAT ZEROPOX- und PRIMECOAT ZEROPUR-Systemen überarbeitet werden. 
Hinweis: Einwirkung von UV - Strahlung führt zu einer Farbtonveränderung. 
 

 

Untergrundvorbereitung / Verarbeitungshinweise  
 
Die angegebene Topfzeit wird mit steigender Umwelttemperatur verkürzt. 
Bitte beachten Sie unsere Allgemeinen Verarbeitungshinweise für Epoxidharze und die entsprechenden 
Hinweise in unseren technischen Merkblättern. Unser Technischer Dienst erarbeitet und bestätigt Ihnen 
objektbezogene Systemaufbauten. 
 

 

Vorsichts- und Schutzmassnahmen  
 

 Produkte nicht Gefrierkonditionen aussetzen. 

 Die EU Sicherheitsrichtlinien im Umgang mit Epoxidharzen sind zu beachten. 

 Einatmen der Dämpfe und Hautkontakt vermeiden. Geeignete Schutzkleidung, Schutzbrille und 
Schutzhandschuhe tragen. 

 Während der Verarbeitung nicht mit offener Flamme hantieren, nicht rauchen oder essen. 

 Bei der Verwendung von Zweikomponenten-Kunstharzen gelten die Richtlinien der SUVA 1854d. 

 Hinweise auf Gefahren und Sicherheitsratschläge entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt. 
 

 
Alle in diesem technischen Merkblatt gemachten Angaben und Aussagen sind nach besten Kenntnissen wahrheitsgetreu, gewissenhaft 
und zuverlässig nach dem heutigen Stand der Prüftechnik zusammengestellt worden, sind als Richtlinien gedacht und bleiben 
unverbindlich. Eine Rechtsverbindlichkeit kann daraus nicht abgeleitet werden. Die gemachten Angaben beziehen sich auf normale und 
übliche Verhältnisse. Ob sie im Einzelfall angemessen sind, kann nur durch eingehende Prüfungen festgestellt werden. Anwendung und 
Verarbeitung unserer Produkte erfolgen ausserhalb unseres Einflusses und liegen daher ausschliesslich im Verantwortungsbereich des 
Verwenders. Schutzrechte Dritter und behördliche Vorschriften sind zu beachten. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Massgabe 
unserer aktuellen Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungsbedingungen- und Zahlungsbedingungen (AGB). 

PRIMECOAT® ZEROPOX 106, 2023-09 - hiermit verlieren alle vorherigen technischen Merkblätter ihre Gültigkeit 
 

 


