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Technisches Merkblatt

2-K-EP-Konstruktionskleber
PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231

PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231 ist ein 2-Komponenten-Konstruktionskleber, auf Epoxidharz-Basis,
pigmentiert, speziell gefillt und sehr emissionsarm

2K-Kleber auf Epoxidharzbasis

EC 1 Plus — sehr emissionsarm

sehr gute Benetzung

sehr gute Scher-/ Klebfestigkeit

auch fur mattfeuchte Flachen geeignet
thixotropiert

hohe mechanische Festigkeit

hohe Abrasiv- und Stoffestigkeit

leicht Verarbeitkeit

leichte Mischbarkeit

physiologisch unbedenklich nach Aushértung

Anwendungsbereiche

PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231 ist ein 2-Komponenten-Konstruktionskleber, auf Epoxidharz-Basis, der in
Kombination mit geeigneten Abdichtungsbéandern als Membranabdichtungssystem eingesetzt wird.
Vor allem geeignet fir Arbeitsfugen, Dehnfugen, Anschlussfugen und Risse.

Technische Daten

Produktbeschreibung : 2-Komponenten Epoxidharz-Kleber
Lieferfform : 13 kg Gebinde
Volumenfestkérper : 100 %
Mischungsverhaltnis (Gewicht) : 100 : 30 nach Gewicht (3,33 : 1)
Viskositat (23°C) : Thixotrop, standfest bis 20 mm
Spezifisches Gewicht : Mischung: ca. 1.6 g/cm?3
Farbe : grau (Komp. A: weiss, Komp. B: dunkelgrau)
Verbrauch : ca. 1.6 kg/m2bei 1 mm
Verarbeitungszeit (8°C / 23°C /30°C) : ca. 75 Min. /ca. 45 Min. / ca. 20 Min.
Druckfestigkeit (DIN EN ISO 604) : ca. 55 N/mmz2 (14 Tage / 23°C)
Biegezugfestigkeit (DIN EN ISO 178) : 30 -40 N/mmz (14 Tage / 23°C)
E - Modul (DIN EN ISO 527) : ca. 3500 N/mm2 (14 Tage / 23°C)

Volumenschrumpf : <1%

Thermischer Ausdehnungskoeffizient : ca.45x10%/K
Haftzugfestigkeit auf Beton : Betonbruch (14 Tage / 23°C)
Haftzugfestigkeit auf gestrahltem Stahl : >10 N/mmz2 (14 Tage / 23°C)
Materialtemperatur : 15°C —25°C
Objekttemperatur : min.: 8° C, max.: 30° C
Relative Luftfeuchte : bei 8° C max.: 75%, bei >23° C max.: 85%
Taupunkt : TP ist zu beachten (Untergrundtemperatur +3° C tUber TP)
Lagerung : unter normalen Bedingungen, nicht warmer als 25°C bzw.

nicht kalter als 15°C, mindestens 12 Monate
Temperaturen von < 10 °C kénnen zur Kristallisation fiihren.
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Applikation

Die auf mindestens 15° C temperierten Komponenten werden entsprechend dem Mischungsverhéltnis mit
langsam laufenden Rihrwerk (300 - 400 U/min.) ca. 3 Minuten sorgféltig miteinander vermischt bis eine
homogene Mischung und ein gleichmaRiger Farbton vorliegt. Anschliessend wird in ein sauberes Gefass
umgetopft und erneut ca. 1 Minute gemischt. Material bei langsamer Geschwindigkeit mit einem geeigneten
Spiral-Dosenrihrer mischen, um so wenig Luft wie méglich unterzumischen. Nur so viel Material anriihren
wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann. Gebindeinhalt sofort nach dem Mischen auf der Fléche
verteilen, da ansonsten aufgrund der chemischen Reaktion und entstehenden Warme die Topfzeit bzw.
Verarbeitungszeit deutlich verkirzt wird. PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231 wird mit einem Zahnkamm oder
Traufel in der gewtinschten Schichtdicke gleichmafig aufgebracht. Vor, wahrend und nach dem Beschichten
ist auf den Taupunktabstand (+3° C) zu achten.

Sofern der Kleber PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231 mit einem geeigneten Beschichtungsmaterial
Uberarbeitet werden soll, so muss der frisch aufgebrachte Kleber mit Quarzsand abgestreut werden.

Untergrundvorbereitung / Verarbeitungshinweise

Beton / Estrich:

Vor der Verklebung muss der Untergrund hinsichtlich der Tragféhigkeit und seiner Eignung fir die anstehende Belastung gepriift
werden. Der zu verklebende Untergrund muss sach- und fachgerecht ausgefiihrt sein. Die Oberfliche muss sauber, trocken und frei
von Schmutz und haftungsstérenden Substanzen sein. Eventuell ist der Untergrund vor der Verklebung mit geeignetem Verfahren, z.
B. Blastrac - Kugelstrahlen, Strahlen oder Schleifen vorzubereiten. Wir empfehlen grundsétzlich eine Probeverklebung vorzunehmen.
Mindestanforderungen: frei von Schlamme, Staub, Ol, Fett und haftungsstérenden Substanzen, tragfahig, Mindestabreissfestigkeit 1,5
N/mm2.

Stahl / Eisen:

Vor der Beschichtung muss der Untergrund hinsichtlich der Tragféhigkeit und seiner Eignung fur die anstehende Belastung geprift
werden. Die Oberflache muss sauber, trocken und frei von Schmutz und haftungsstérenden Substanzen sein. Eventuell ist der
Untergrund vor der Beschichtung mit geeignetem Verfahren, wie z. B. Schleifen, Strahlen oder Blastrac - Kugelstrahlen gemaR DIN ISO
12944-4 im Normreinheitsgrad Sa 2 % vorzubereiten. Die Verklebung muss direkt im Anschluss an die Oberflachenvorbereitung
durchgefuhrt werden. Wir empfehlen grundséatzlich eine Probeverklebung vorzunehmen. Mindestanforderungen: frei von Walzhaut,
Rost, Ol, Fett, Oxidationsprodukten und haftungsstérenden Substanzen, tragfahig.

Hinweis: Einwirkung von UV-Strahlung fiihrt zu einer Farbtonveranderung.

Vorsichts- und Schutzmassnahmen

Produkte nicht Gefrierkonditionen aussetzen.

Die EU Sicherheitsrichtlinien im Umgang mit Epoxidharzen sind zu beachten.

Einatmen der Dampfe und Hautkontakt vermeiden. Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.
Wahrend der Verarbeitung nicht mit offener Flamme hantieren, nicht rauchen oder essen.

Bei der Verwendung von Zweikomponenten-Kunstharzen gelten die Richtlinien der SUVA 1854d.
Hinweise auf Gefahren und Sicherheitsratschlage entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Alle in diesem technischen Merkblatt gemachten Angaben und Aussagen sind nach besten Kenntnissen wahrheitsgetreu, gewissenhaft
und zuverlassig nach dem heutigen Stand der Priiftechnik zusammengestellt worden, sind als Richtlinien gedacht und bleiben unver-
bindlich. Eine Rechtsverbindlichkeit kann daraus nicht abgeleitet werden. Die gemachten Angaben beziehen sich auf normale und
Uibliche Verhéltnisse. Ob sie im Einzelfall angemessen sind, kann nur durch eingehende Prifungen festgestellt werden. Anwendung und
Verarbeitung unserer Produkte erfolgen ausserhalb unseres Einflusses und liegen daher ausschliesslich im Verantwortungsbereich des
Verwenders. Schutzrechte Dritter und behérdliche Vorschriften sind zu beachten. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach Massgabe
unserer aktuellen Allgemeinen Verkaufs-, Lieferungsbedingungen- und Zahlungsbedingungen (AGB).

PRIMECOAT® ZEROPOX FB 231, 2023-12 — hiermit verlieren alle vorherigen technischen Merkblatter ihre Gultigkeit
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